
 
Allegato C.41 

 

Collaudo dell’automazione con motoriduttore TUB 

Rev 0.00 23/11/2004 In conformità alla Direttiva Macchine 98/37/CE ed alle norme EN 13241-1; EN 12453; EN 12445; EN 12635 
 
 
Attenzione: il collaudo dell’intero impianto deve essere eseguito da personale esperto e qualificato che deve farsi carico delle prove 
richieste, in funzione del rischio presente e di verificare il rispetto di quanto previsto da leggi, normative e regolamenti, ed in 
particolare tutti i requisiti della norma EN 12445 che stabilisce i metodi di prova per la verifica degli automatismi per porte e cancelli. 
 
Per il collaudo di TUB3500 eseguire la seguente sequenza di operazioni: 
 
� Verificare che sia stato rispettato rigorosamente tutto quanto previsto nel manuale di “istruzioni ed avvertenze per l’installatore” 

ed in particolare nel capitolo “Avvertenze”; 
 
� Utilizzando i dispositivi di comando o arresto previsti (selettore a chiave, pulsanti di comando o trasmettitori radio), effettuare 

delle prove di apertura, chiusura ed arresto del cancello e verificare che il comportamento corrisponda a quanto previsto. 
 
� Verificare uno ad uno il corretto funzionamento di tutti i dispositivi di sicurezza presenti nell’impianto (fotocellule, bordi sensibili, 

arresto di emergenza, ecc.); in particolare, ogni volta che un dispositivo interviene il led “OK” sulla centrale deve eseguire 2 
lampeggi più veloci a conferma che la centrale riconosce l’evento. 

 
� Verificare il corretto funzionamento del dispositivo di sblocco. A tal proposito fare riferimento alle istruzioni per l’uso, provare 

quindi lo sblocco e la manovra manuale dell’anta. Bloccare nuovamente a verifica eseguita. 
 
� Se le situazioni pericolose provocate dal movimento dell’anta sono state salvaguardate mediante la limitazione della forza 

d’impatto si deve eseguire la misura della forza secondo quanto previsto dalla norma EN 12445. 
 
�  Verificare che lo spazio d'arresto dell'anta sia di 2-3 cm altrimenti regolare il freno meccanico nel seguente modo (figura 8): 

a. Far girare in senso orario e per circa mezzo giro il dado presente nell’albero motore; 
b. Se mezzo giro non fosse ancora sufficiente avvitare un altro po’ il dado; 
c. Fare attenzione a non stringere troppo il dado perché potrebbe bloccare completamente il motore elettrico. 

 

 
Attenzione: Prima della regolazione del freno meccanico è indispensabile spegnere l’alimentazione elettrica ponendo su ”OFF” il 
magnetotermico presente nella centrale. 
! 
 

 
 
Documento realizzato da Nice S.p.a. per gli installatori - Tutti i diritti riservati Pagina  ____  di  ______ 
 


	Allegato C.41
	Collaudo dell’automazione con motoriduttore TUB

